QualiTronic - Inlinefarbmessung und Bogeninspektion
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Drei Methoden in Bogenoffsetdruckmaschinen % KBA

Inlinefarbmessung

* |Inline — Messsystem ist in die Maschine eingebaut
* Direkte Integration in den Prozess

* Automatische Messung moglich

Aufgabe

* Farbmessung an definierten Positionen auf dem Druckbogen

* Konvertierung der Messwerte zur Darstellung und Protokollierung

* Nutzung der Werte fur ein Kontrollsystem, eine Steuerung oder eine Regelung

Methoden

* Graustufenkameras und dreifarbiges Licht
* Spektralfotometer und weiB3es Licht

* Farbkamera und weiB3es Licht




Graustufenkameras und dreifarbiges Licht % KBA

Inhalt des Vortrages im Juni
Mehrere Module von Kameras und Beleuchtung zur Abdeckung der Bedruckstoffbreite
Flachenkameras arbeiten mit einem Kanal (Graustufen)

Beleuchtung ist dreifarbig in den typischen Wellenlangen zur Farbmessung Rot, Grin und
Blau

Beleuchtung wechselt bei jedem Messvorgang die Farbe, nach 3 Bogen komplette Messung
Axialer Messbereich wird als Bild erfasst, Moglichkeit der Messstreifenfindung
Berechnung von Dichtemesswerten




Spektralfotometer und weiRes Licht % KBA

* Wird Thema des nachsten Seminars sein
Mehrere Spekiralfotometer und Beleuchtungen axial angeordnet - Punktsensoren
Es kdnnen entsprechend der Anzahl Messpositionen ausgewertet werden

Zur Erhéhung der Messpositionen werden die Sensoren axial verschoben, Moglichkeit einen
Messstreifen zu messen

Es werden Spektren erfasst, diese lassen sich in Dichte, Lab und andere héhere Farbrdume
konvertieren

Hilfssystem zur Positionierung der Messpunkte notwendig




Farbkamera und weiRes Licht %. KBEBA

* Diese Methode ist Schwerpunkt des heutigen Vortrages von KBA

* Eine Farbmesskamera (Zeilenkamera) erfasst Messpunkte in Bogenbreite und tber den
gesamten Bogenumfang, Druckbogen wird zeilenweise erfasst

* Die gesamte gedruckie Bogenflache kann mit einer Zylinderumdrehung erfasst werden

* Es wird weilB3es Licht verwendet, der Farbsensor arbeitet mit drei Filtern (rot, grin und blau)
Moglichkeit der automatischen Messstreifenfindung

Berechnung von Dichtemesswerten




KBA QualiTronic - Systeme

Qualitronic Professional

O KBA

DensiTronic/

- Mit Brunner Instrument Flight

Qualitronic Professional mit Instrument Flight

inline |

DensiTronic DensiTronic
Professional PDF
Farbmessung Druckinspektion

und Kontrolle

vs. PDF Datei

Offline/Online T
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QualiTronic in Wendemaschinen




Bogeninspektion

* Livebild Darstellung
* Teach-In Gber Referenzbogen

* Kombination mit Inlinefarbomessung Color
Controll im selben Druckwerk méglich

* |In den Maschinenformaten von 74cm —
205cm Bogenbreite

* Doppelsysteme fur Wendemaschinen

* Arbeitet bis zur maximalen
Druckgeschwindigkeit

Folgende Abweichungen des Druckbildes
werden erkannt:

* Kkurzzeitige Fehler: Wassertropfen,
Butzen, Farbspritzer, Papierfehler etc.

° qauerhafte Fehler: Tonen, Farbmangel,
Uber-/Unterfarbung etc.




Bogeninspektion

* Anzeige Fehler am Monitor (farbiges Raster)

* Akustische Signale

* Visuelle Signale an Leuchte

* Markieren der Bogen durch EinschieBgerat oder Inkjet
* Speichern von Fehlerbildern zur spateren Auswertung
* Protokollierung der Fehler

* Nummerierung der Druckbogen




Auswertung der Fehlerbilder mit KBA Pro View O KBA

Pro View: Anzeige von abgespeicherten Fehlerbildern des QualiTronic von
beliebigen Auftragen von beliebigem PC aus.

Stapelnummer g 50

Fehlerbereich

Zoom-Fehlerbereich

Seitliche Darstellung des Stapels

v

Schliessen

Fehlerbild Masterbild !
Jab 6ffhen Einstellungen
Hintergrund Referenzbild

Einsatzbereiche:
* in der Nachverarbeitung werden fehlerhafte Bogen entnommen

* in der Qualitatssicherung zur Uberprifung der Produktion und als Nachweis der
Qualitat intern und extern




Farbmessung fiir Steuerung und Regelung % KBA

Im Messstreifen mit QualiTronic Color Control
* Sehr haufiger Anwendungsfall

* Verwendung von Volltonmessfeldern fur eine Farbzonensteuerung oder Regelung typischer
Weise als Dichtemessung (inline)

* Tonwertzunahme Trapping zur Kontrolle
* Lab zur Prozessbeobachtung (offline)

Spektral im Druckbild online mit DensiTronic prof.:

* Sonderfarben haufiger, im Ubereinanderdruck sehr selten

Kénigsklasse der Farbmessung und Steuerung

Hoher Aufwand fir Definition der Messpunkie, Sollwerte und Prozessoptimierung
Inline in Bogenoffsetmaschinen nicht bekannt

Spektral im Messstreifen wenig sinnvoll

Graubalance im Messstreifen inline mit Instrument Flight und QualiTronic
* Mdglichkeit den Ubereinanderdruck von Farben zu messen und zu regeln/steuern
* Inline und offline madglich




QualiTronic ColorControl %. KBA

Funktionsweise der Farbdichtemessung:

erfolgt auf jedem Bogen

bei voller Produktionsgeschwindigkeit

beidseitig im Schén- und Widerdruck

Messung von Volltonfarbdichte

Messung erfolgt in einem Farbmessstreifen, der automatisch gesetzt wird

Ubernehmen Hilfe

Zurlick | V=iter Abbrechen




QualiTronic




Steuern oder Regeln % KBA

Regeln — Inline
- alle Bogen
g - alle Messfelder
£ Qualitfonic CC - Dynamisch
S
3
>
_Druckbogen {55 225 325
——————————————— Sollwert

RRRRARADN
Steuern - online
- starr
- In Schritten (100 -180 Bg.)

Druckbogen 180 100 100




KBA Qualitronic CC mit Instrument Flight® % KBA

« basierend auf der Graubalance/Tonwertemessung zuséatzlich zu den Dichten.
« Instrument Flight® bewertet neben den Dichten die Tonwerte und Graubalance
* QualiTronic CC nimmt laufend neue Zielwerte auf und regelt die Farbzonen entsprechend

QualiTronic | ColorControl
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KBA Qualitronic CC mit Instrument Flight®
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KBA Qualitronic CC mit Instrument Flight®




KBA QualiTronic CC und Instrument Flight®

I Balance Navigator flr gezielte
Balance&anderung
wahrend der Farbkontrast
beibehalten wird

- Balance Navigator fir
gezielte Kontrastédnderung,
fir K und CMY separat.

. Modifikationen
bild/farbzonenbezogen maoglich
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Systemvergleich

Charakteristika

QualiTronic Color Control

Alternative Mdglichkeiten

Feste Konfiguration

Inline Farbmessung
* Referenzvorrichtung

Inline Farbmessung
* Offline PapierweiBmessung

Optionen

Bogeninspektion mit
gleichem System in gleichem
Werk

Bogeninspektion mit separatem
System in separatem Werk

Charakteristik der Messung

Alle Bogen, alle Messfelder,

vollstandig in allen Formaten.

Drei oder mehr Bogen zur
Erfassung eines Streifens

FarbmeBstreifen

Auftragsbezogenes Layout

Festes Layout, eventuell
Hilfssystem zur
Positionierung

Referenzierung

* Referenzsystem
* inkl. PSO-Protokoll

* Kein Referenzsystem
* Service durch Systemanbieter

Farbregelung

Alle Bogen, alle Messfelder,

vollstandig in allen Formaten.

Steuerung
- In Schritten (100 -180 Bg.)
- Wie Offline Methode




Qualitronic ColorControl %. KBA

Referenz Messsystem — Abgleich zweier Messsysteme:

Inline-Online
QualiTronic - Densitronic

* Hochste Flexibilitat um nass/trocken Unterschiede zwischen inline und offline Messung
unter verschiedenen Bedingungen auszugleichen

* Erstellung und Pflege einer Papier- und Farb-Datenbank
* Voll automatische Referenzierung

* Umsetzen von Lab Workflow / PSO Protocol / Standardisierung etc.
mit Standard Messbedingungen

* Normgerechte Messung nur ausserhalb einer Druckmaschine moglich




Faszination Messwerte % KBA
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Faszination Messwerte %. KBA
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People & Print

Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit.

Koenig & Bauer AG
www.kba.com %. KBA



