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Teil 1

Grundsätzliche
Überlegungen:

Verfahrenstechnik
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Vision: Industrielle
Zeitungsproduktion

Voraussetzungen an den Prozess:

      - Vorhersagbarkeit

      - Reproduzierbarkeit

      - Zuverlässigkeit

      - Kosteneffizienz
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Strategie in der Verfahrenstechnik

Naßoffset

Farbe      Wasser       Kraft

Wasserloser Offset
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Schlußfolgerungen aus der Strategie

- Die Reduktion der freien Parameter und deren Wechsel-
   wirkungen vereinfacht die Beherrschung des Prozesses .

- Die verbleibenden Parameter müssen „besser“ kontrolliert
   werden.

- Fehlende „Schummelfaktoren“ erfordern eine genauere 
  Spezifizierung aller Betriebsmittel und Parameter.

- Der Anbieter des Prozesses übernimmt eine höhere 
  Verantwortung für die Funktion / das Funktionieren.
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Problemanalyse (Farbübertragung)

DV = f( P(ε, tan(δ), S), σ, rZ, α,     η(Τ), Tack,    Papier)

Gummituch
Gummiwalzen

Einpressung S

Farbe

Temperatur T         Einpressung S  Temperatur T
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Viskosität in Abhängigkeit von der Temperatur
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Übertragungsfunktion
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Komplexe Übertragungsfunktion

5000
10000

15000
20000

25000
30000

35000

25

26

27

28

29

31

32

0,7

0,75

0,8

0,85

0,9

0,95

1

V
ol

lto
nd

ic
ht

e

Geschwindigkeit [Z/h]

Temperatur [°C]

0,95-1

0,9-0,95

0,85-0,9

0,8-0,85

0,75-0,8
0,7-0,75



KBA, Competence Center R&D, Dr. Karl Schaschek

Teil 2

Umsetzung:

Mechatronisches System
Druckmaschine
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Highlights of the KBA CORTINA
compact design

 Only one operating level

 Reduced cost of investment for building and infrastructure

 Short web leads
   in 4c printing

 Possible flying plate change  4/4-
  using a  16-high-tower

 Decentralized Printing possible

4-high  tower ca. 3,4 m high   /  8-high-tower ca. 7 m high
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CORTINA - Only One Operating Level



KBA, Competence Center R&D, Dr. Karl Schaschek

KBA CORTINA - Glide-Apart Tower
for Easy Access and Maintenance
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Video

KBA Cortina, Parterre Maschine
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Vergleich konv. Achtertürme - Cortina
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Comparison of conv. 8-High Towers
vs. Cortina, Animation

Video
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Inking Unit, Schematic Viev

Inking rollerInking roller

Anilox rollerAnilox roller

Oscillating rollerOscillating roller
Form rollerForm roller

Ink pumpInk pump

Ductor chamberDuctor chamber

Ductor knife on-offDuctor knife on-off
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Inking Unit - Ductor Chamber,
3D-View
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Temperature Control,
Animation
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Solltemperatur Walzenoberfläche
Isttemperatur Walzenoberfläche
Temperatur Versorgungskühlwasser

Umgebungstemperatur ≈ 22 °C
Leitdrehzahl

Temperierung im Druckbetrieb bis 35.000 ZylU/h
(Stand Open House)

Rasterwalze 7

5

10

15

20

25

30

35

40°C

-10

0

10

20

30

40

50

60kZylU/h

14:45 14:50 14:55 15:00
2.4.03

h:m



KBA, Competence Center R&D, Dr. Karl Schaschek

Automatisches Walzenschloß

Anforderungen

Einstellweg + -   2 mm
Farbwalze leicht ein - ausbaubar
Einzeleinstellbar an der Druckeinheit

In eingestellter Position spielfrei fixierbar

Ferneinstellbar vom Leitstand

Walzeneinstellung mit Kraft ( keine Wegeinstellung )

Einstellbar in X - Y Richtung

Max. Durchmesser Walzenschloss = Farbwalze 
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Automatisches Walzenschloss

LuftkolbenLuftkolben

LuftkammerLuftkammer
LamellenLamellen FarbwalzeFarbwalze

KlemmscheibeKlemmscheibe

TellerfedernTellerfedern
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Automatisches Walzenschloß
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Change of Printing Blanket
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Clamping of the Printing Blanket
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KBA Newsflow Keyless Printing Couple
 for Waterless Offset

cooled
cooled
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KBA Cortina
 Fully Automatic Plate Change
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Teil 3

Umsetzung:

Anlagenbau
Druckmaschine
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Advantages
One operating level
Fast and easy access to
the printing units
Reduced height of the
machine

Possible Disadvantages
Paper logistic

Length of machine

Floor Machine 48 Pages 4/4
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80 Pages  4/4

Advantages
One operating level for the printing units
One operating level for the reel stands
Reduced height for the printing units

KBA Cortina
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Super Market
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Super Market, Floor Plan

Existing Super MarketExisting Super Market Plot size ca. 9280 m²Plot size ca. 9280 m²

Usable area ca. 3260  m²Usable area ca. 3260  m²
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Super Market / Printing Hall, Floor
Plan

Paper storagePaper storage
PressPressOperating areaOperating area

DeliveryDelivery

RampRamp
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Teil 4

Verfahrenstechnik:

Der Druckmaschinenhersteller
als Systemführer
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The Waterless Printing Process

The  most important parameter for the waterless newspaper printing process

Waterless
Printing

Rubber rollers

Ink

Plate
Printing blankets

Electro static

Paper

Temperatures
Short train inking unit
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Advantages of Waterless Printing

Less waste

Simplified control of press operation

Reduced Fanout - Effect

Reduced  changes of ink density due to dampening adjustment

No time required for fixing ink - water balance

No fountain solution

No dampening unit and further equiment

 Reduced web tension problems, due to omission of water

Reduced corrosion
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Reduced noise emission

Reduced cubic volume

Reduced ink misting

No fountain solution

Reduced chemicals in plate development
No Lubricant for gears

Ecological Aspects
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Partners and Suppliers, Plates

CTP waterless Plates available on the market

   Toray TAN CG5 Plate with cover foil

   Toray TAN RL5 Plate without cover foil

   Kodak NAW TWP  Plate without cover foil

   Presstek PearlDry Plate with cover foil
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Partners and Suppliers, Inks

Inks: Michael Huber München
Gebr. Schmidt
SunChemical
Siegwerk
Lindgens / Trenal
Epple
BASF
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Partners and Suppliers, Rubber Rollers

Rubber rollers: Sauer
Böttcher
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Partners and Suppliers, Printing
Blankets

Printing Blankets: Reeves
IMC
Conti Tech
Day International
McDermid (Rollin)
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Partners and Suppliers, Paper

Paper: Aylesford Newsprint
                    UPM - Kymmene
                               Norske Skog

Perlen Papier
StoraEnso

  Utzenstorf
Haindl (UPM)

                            Palm
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Teil 5

Verfahrenstechnik:

Ergebnisse im Druck
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Application Engineering, Print Quality

Comparison:
Wet Offset Printing, Newspaper            Waterless Offset Printing, Newspaper

           Cortina
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Application Engineering, Print Quality

Comparison:
Wet Offset Printing, Newspaper            Waterless Offset Printing, Newspaper

           Cortina
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Application Engineering, Print Quality

Comparison:
Wet Offset Printing, Newspaper            Waterless Offset Printing, Newspaper

           Cortina
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Dichteprofil Magenta (Seite 3 - Schöndruck)
rote waagerechte Line = Toleranzbereich
schwarze senkrechte Linie = Ausgaben 
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Dichteprofil Magenta (Seite 5 - Widerdruck)
rote waagerechte Line = Toleranzbereich
schwarze senkrechte Linie = Ausgaben 
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Teil 6

Ein Blick zurück
nach vorne.
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KBA Cortina at DRUPA 2000
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 Waterless Newspaper Offset Demonstrates Market Maturity

KBA Cortina Open House at Reiff Zeitungsdruck
in Offenburg, Germany, April 2003
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Cortina for Rodi Rotatiedruk in Broek
op Langedijk, the Netherlands
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Cortina for Rodi Rotatiedruk

Technical data:
48 pages broadsheet, Cut off: 578 mm, Max. web width 1680 mm
max. 35.000 Cyl/h 
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KBA: Innovation ist zeitlosKBA: Innovation ist zeitlos

����KBA

Danke für Ihre 
Aufmerksamkeit !


