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Laserreinigung von Rasterwalzen

Langfristig höchste Druckqualität und 
gleichmäßiger Farbübertrag

1



19.02.2015  LaserEcoClean Olga Martin, Evgeny Kurmakaev

LaserEcoClean

 Kurze Firmenvorstellung 
 Technologie LaserEcoClean
 Einsatzgebiete in der Druckindustrie
 Vorteile der Laserreinigung

2



19.02.2015  LaserEcoClean Olga Martin, Evgeny Kurmakaev

Unternehmen

 Technologie im Jahre 2010 eingeführt
 Seit 2010 über 160 Kunden in Europa 

und Asien
 Standort  in St. Petersburg (Russland), 

Vertrieb und Dienstleistung Osteuropa 
und Asien

 Standort in Hanau, neu seit 1.12.2014 
(Deutschland), Vertrieb und 
Dienstleistung Europa

 Mobile Reinigung beim Kunden vor Ort
 Bau und Vertrieb stationärer 

Laserreinigungsanlagen
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Technologie
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Einsatz von Lasern zur Reinigung

Ab 1970 Papierreinigung, 
heute zur Reinigung von 
Gemälde 

Ab 1972 Reinigung von 
Marmor, Statuen und 
Denkmäler 

Ab 2003 Entfernung 
von Laub auf 
Gleisen

Ab 1990 Entfernung 
von Farben , Lacken 
und anderen 
Verunreinigungen  von  
diversen Oberflächen 

Ab 2004 Reinigung 
von Rasterwalzen
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Technologie
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 Ein moderner Laser reinigt die 
Rasterwalzenoberfläche

 Der Laserspot deckt mehrere 
Näpfchen ab

 Die Reinigungsparameter sind 
auf verfügbare 
Rasterwalzentypen und 
Geometrie ausgelegt

 Vollautomatisierter Prozess
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Technologie
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Technologie
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Reinigungsergebnisse LaserEcoClean
 Tiefenreinigung der 

mikrostrukturierten Keramik‐ oder 
Chrom‐ Oberfläche

 Geeignet für alle 
Rasterwalzentypen beliebiger 
Lineaturen 

 Farb‐ und Lackreste werden 
rückstandsfrei aus den Näpfchen 
entfernt
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Technologie
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Vor der 
Laserreinigung 

Näpfchenboden
nach der Reinigung

Stege nach der 
Reinigung
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Technologie
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Aufnahmen mit Polfilter (vor und nach Reinigung)
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Technologie
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Schonende Tiefenreinigung
 Keine Veränderungen der Rasterdwalzenoberfläche
 Bestehende Risse werden nicht angegriffen

Vor der Laserreinigung  Nach 40 Reinigungszyklen
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Technologie
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Qualitätsprotokoll
Parallel zur Reinigung wird ein 
Qualitätsprotokoll erstellt:
 Mikroskopische Aufnahmen (400‐

fache Vergrößerung) der Stege und 
Näpfchenboden vor und nach der 
Reinigung

 Auf Wunsch können 
Rasterwalzenparameter ermittelt 
werden: Näpfchentiefe, 
Rasterwalzenlineatur, 
Schöpfvolumen.

 Protokollierung in einer Datenbank
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Technologie
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Qualitätsgarantie
 Wir garantieren eine 

schonende und 
gleichmäßige 
Laserreinigung

 Wir garantieren die 
vollständige Entfernung 
von Lack‐und Farbresten 
(UV‐, Lösemittel‐, 
Wasser‐, TiO2‐Basis).

 Protokollierung jeder 
gereinigten Rasterwalze



19.02.2015  LaserEcoClean Olga Martin, Evgeny Kurmakaev

Technologie
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 Mobile Laserreinigung –
beim Kunden vor Ort
 Offline
 Inline‐Laserreinigung 

(z.B. in Wellpappen‐
druckmaschinen)

 Stationäre 
Laserreinigungsanlage für 
Druckereien mit einem 
großen 
Rasterwalzenbestand
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Technologie
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15

Technische Details:
 Rasterwalzen werden mit einer Geschwindigkeit von 220 ‐

300 Umdrehungen/min gedreht
 Reinigungsgeschwindigkeit: 1m Breite Walze in 30 Min
 Hülsen bis 2500 mm Breite
 Rasterwalzenbreite inkl. Zapfen bis 2500 mm

Gewicht bis 200 kg
 Inline‐Reinigung Rasterwalzenbreite bis 5000 mm
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Technologie
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Ökologie
 Keine Verbrauchsmaterialien
 Kein Sondermüll
 Keine Reinigungsrückstände
 Es wird kein Wasser benötigt
 Keine Verschmutzung der 

Druckhalle
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Einsatz in der Druckindustrie
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 Offsetdruck
 Flexodruck
 Wellpappendruck

 Höchsten 
Qualitätsansprüchen 
gerecht werden

 Rüstzeiten minimieren
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Einsatz in der Druckindustrie
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Vor‐Ort Reinigung:
 Für Offset‐ oder Flexodruckereien
 Auf‐ und Abbau: jeweils 45 min
 12 m² ebene Fläche
 Stromanschluss (220 V, 50 Hz)

Inline‐Reinigung der Druckmaschine
 Für Wellpappendruckmaschinen 
 Geschwindigkeit mindestens 220 Umdrehungen/min 
 Aufbau:  bis zu 2 Stunden
 Abbau: bis zu 1 Stunde 
 Umrüstung zum nächsten Druckwerk: ca. 20 Minuten
 Umrüstung zur nächsten Wellpappendruckmaschine: ca. 1 Stunde
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Einsatz in der Druckindustrie
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Qualität als Standard
 ½ Jahr Produktion führt im Schnitt zu 

15% weniger Schöpfvolumen
 Eine gleichmäßige und gleichbleibende 

Übertragung von Farb‐ oder 
Lackschichten ist nur mit einer gepflegten 
Rasterwalze möglich

 Neben der täglichen Inline‐Reinigung 
sollte mindestens 1‐2 x jährlich eine 
Tiefenreinigung durchgeführt werden
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Einsatz in der Druckindustrie

20

Kundenbeispiel Wellpappendruckerei

Von links: Farbübertrag vor und nach der Reinigung
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Weitere Reinigungsverfahren für 
Rasterwalzen
 Chemische Reinigung
 Ultraschall‐Reinigung
 Hochdruckreinigung mit Trockeneis, 

Natriumcarbonat oder feinsten 
Kunststoffgranulat
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Technologie
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Laserreinigung von Rasterwalzen Anbieter
 cleanLaser (Deutschland)
 Laserclean (Niederlande)
 Comexi (Spanien)
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Vorteile Laserreinigung
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 Universelles Verfahren
 Vollständiges Entfernen von Farb‐ oder 

Lackrückständen
 Schonendes Verfahren
 Farbübertragung nach der Reinigung wie mit 

einer neuen Rasterwalze
 Gleichmäßige Farbübertragung
 Keine Verbrauchsmaterialien
 Kein Sondermüll
 Geräuscharm
 Kein Schmutz (integrierte Absaugung von 

Ruß)
 Rasterwalzen sind nach der Reinigung sofort 

verwendbar
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Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit!

anilox@laserecoclean.de
0176 49575747


