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6. E-Feld Trocknung
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Walzenaufladung GHH40
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Verblockung von gestapelten Exemplaren



Haftung von Einzelblä ttern mit Folienummantelung



Entladung bei der Papierschnitzelentsorgung



Fixierung im Sammelhefter
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Druckergebnisse GNN75 auf Folie
ESA aus ESA 900 V

PVC Hartfolie 130 µm

PP 75 µm, mit Fond 















Presseurmessung in der Druckmaschine



Elektrostatische Systeme in der 
Druckindustrie

1. Ionisationssysteme im Bogendruck
2. Papierstranghaftung
3. Systeme in der Weiterverarbeitung
4. Druckhilfe im Tiefdruck
5. Wiederbefeuchtung im Rollenoffset
6. E-Feld Trocknung















WEBMOISTER 60 WEBMOISTER 70XR



Webmoister 70XR
with Electrostatic
mit Elektrostatik

Webmoister 70XR
without Electrostatic
ohne Elektrostatik

Video 1



Video 2 Video 3





Operational display
Betriebsanzeige

Setpoint adjustment
Sollwert Einstellung
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v=0 ft/min

Wärme und Stofftransport

V = 300 m/min V = 600 m/min V = 600 m/min EFD



Wärme und Stofftransport

v=1000 ft/min



Das EFD-Verfahren



Video









 

Comparison of dryer systems 
Printed with water-based inks on SC-Paper + PP-Film; 4,5 g/m² 

 

Conventional Jet-Air-Dryer           E-Field-Supported Infrared-Dryer 
 
 

Web Speed 
300 m/min 300 m/min 

Inlet Air Volume 
8000 m³/h 2000 m³/h 

Thermal Power 
75 kW 20 kW 

Fan Power 
15 kW 4 kW 
Energy Balance 

100 % 27 % 
Saving of Energy 
----- 73 % 

 



Comparison of dryer systems
Printed with Ethyl Acetate Inks, wet applied 6,5 g/m², on PPBO-Films

Conventional Jet-Air-Dryer  Air-Dryer with Infrared-Module
 and E-Field-Support

Web Speed
200 m/min 200 m/min

Inlet Air Volume
6600 m³/h 4000 m³/h
Thermal Power Air-Dryer

85 kW 15 kW
Thermal Power Infrared-Dryer

----- 14 kW
Fan Power

15 kW 8 kW
Energy Balance

100 % 37 %
Saving of energy

----- 63 %
Residual Solvent

4,7 mg/m² 4,8 mg/m²



Vorteile eines EFD-Trockners

• Höhere Bahngeschwindigkeiten bei kürzeren 
Trocknerstrecken

• Energieeinsparung durch geringere 
Luftmenge und -Geschwindigkeit

• Reduzierung des Restlösemittels
• Verbesserte Bahnführung durch weniger 

Leitwalzen im Trockner



EFD Technologie 
bei der Inertisierung
von UV Trocknern



Vorteile von Inert-UV-Systemen

§ höhere Produktionsgeschwindigkeiten

§ Qualitä tssteigerung, z.B. bessere Hä rtung 
und Glanzgrad

§ Geruchsreduzierung

§ Kosteneinsparungen



Einfluss der O2-Inhibierung auf die Produktqualitä t 

Sauerstoff reduziert / inert

UV-FarbeUV-Farbe

H2O

O2

N2

Photo-Initiator

Bindemittel / Pigmente H2O

O2

N2

Photo-Initiator

Bindemittel / Pigmente

Luft mit 21 % Sauerstoff

UV-BelichtungUV-Belichtung
Luft N2



Die Reaktion ist innerhalb der Kammer abgeschlossen.

2 RadikaleFotoinitiator

Foto-Spaltung des α-Cleaver Darocur 1173

Δ t = 30 ns



Traditionelles Inert-UV-System

N2-Rakel, Düse 1

Substrat

N2-Düse 2UV-Lampen

N2-Düse 3

Labyrinth

Abluft



N2
Traditionelle Stickstoff-Rakel-
Düse zum Entfernen der
laminaren Luft-Grenzschicht.



Aufbau einer Innocure Kammer

Inert-UV-System 
Testkonfiguration / Test Configuration



Testergebnisse

Versuche ohne Farbe



UV-oder ES-Einheit 
UV-or ES-unit

Strahlung / Radiation

Inertgas-Grenzschicht

Inert gas boundary layer

Inertgas-Düse

Inert gas nozzle

Rest-Grenzschicht

Residual boundary layer

Turbulente Grenzschicht

Turbulent boundary layer

Laminare Grenzschicht

Laminar boundary layer

Schleppstömung

Slip air stream

Aufladeelektroden

E3 E2 E1

DC-Plasma

Strom / Current

Modellvorstellung



Video Trommeltrockner

Video
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Versuche mit UV-Farbe Schwarz und Weiß , 
gedruckt auf HWC Papier im direkten 
Vergleich mit einem ELTOSCH Standard-
Inert-UV-System.





Bilanz Stickstoffverbrauch

§ Bis zu 90 % weniger Stickstoffverbrauch 

§ Absolut erforderliche Stickstoffmenge                     
z.B. 10 m³/h statt 55 m³/h

§ Die Amortisation der EFD-Ausrüstung rechnet sich 
alleine über die Reduktion der Stickstoffmenge.



Bilanz UV-Farben

§ Die Menge an teuren Fotoinitiatoren kann von etwa 
10 % auf kleiner 1 % reduziert werden.

§ Daraus resultierende prozessgerechte 
Stoffformulierungen führen zu 
Qualitä tssteigerungen des Endprodukts.

§ Beispiele: bessere Hä rte und Haftung, höherer 
Glanzgrad, reduzierte Geruchsemission. 

§ Kosteneinsparung bis zu 30 %.



Bilanz UV-Lampenleistung

§ Für den Druck auf HWC-Papier  30 % weniger UV-
Lampenleistung.

§ Für den Druck auf PE- oder BOPP-Folie 35 % weniger   
UV- Lampenleistung.

§ Unter den Testbedingungen entspricht dies etwa 4 
kW. 






