
``Deterministische und stochastische 
Einflußgrößen auf den Produktionsprozeß einer 

hochmodernen Tiefdruckrotationsmaschine´´



- Tiefdruck - Rollenrotationsmaschine -
TR10B/364

Bahngeschwindigkeit:      max. 15,2m/s 
Zylinderumdrehungen:     max. 62000/Std

Produktion über 
2 Falzapparate

Rollenwechsel bei 
laufender Papierbahn

max.14 Stränge





- Papierrollen -
Papierbahnbreite:              min. 1600 mm / max. 3600 mm

Papiergewicht:                   42 g/m2 – 95 g/m2

Papierrollengewicht:         max. 6600 kg

Papierrollen Ø:                  max. 1290 mm



- Rollenträger -



- Papierbahnbeobachtung -

Seitlicher Einriss

Verklebte Papierbahn



- Restrolle -



- Druckwerk -



- Abtastköpfe -



- Bahnweg einer Tiefdruckmaschine -

- Bahnweglänge vom Rollenträger zum Überbau . . ca. 175m
- Bahnweglänge von Druck zu Druck . . . . . . . . . . . . ca.   16m



- Bleibende Dehnung -



Schöndruck

0           +0,01mm    +0,02mm   +0,03mm

Widerdruck

+0,05mm   +0,06mm    +0,07mm   +0,08mm

Schöndruck

-0,1mm           0                  0                 0

Widerdruck

+0,1mm     +0,1mm      +0,1mm     +0,1mm

- Zylinderabstufung -

a) Kontinuierliche Abstufung

b) Blockabstufung



- Bahnspannung in der Tiefdruckmaschine -

Strang-
spannung

Haupt-
zugwalze

Spannungsanstieg Druckwerke 1 – 8 
(Zylinder – Abstufung)

Vorspannwerk             
2. Sp.-System

Rollenträger   
1. Sp.-System
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- Rückung -
Anamorphotische Maßstabsveränderung aller Seiten 

eines Zylinders in axialer Richtung
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- Heftendickenausgleich -
ca. 2 mm auf 96 Seiten

Anamorphotische Formatanpassung je 
4-seitigem Bogen in Zylinder-
Umfangsrichtung zur Vermeidung von 
Ausschnittgefahr innen liegender 
Seiten eines Heftes



- Rakelstreifen -



- Rotznasen -



- Missing Dots -

Bild mit Missing Dots Idealbild



- Krähenfüße -



- Absolute Papierfeuchte von AZT-Papier -



- Temperatur im Tiefdruckwerk -



- Laminare Luftschicht -



- Trocknungszonen bei hygroskopischen Gütern -



- Überbau -











- Falzapparat -



Falzklappenzylinder

Sammelzylinder

Falzprodukt

Sammelprodukt

- Peitscheneffekt -

Produktleitblech



+4

+3

+2

+1

-1

-2

-3

-4

Papierbahnkante

Eckenbildung

- Leistungsminderung

Toleranzbereich (0 bis -2mm) - ideal

Drucken auf Presseur

- Presseurbeschädigung

- Papierbahnreißer

- Beschnittprobleme

- Toleranzbereich -
Papierbahnbreite



- Maschinenleitstand -



Toluol-Wasser

Gemisch
Toluoltank

Wassertank

Absaugung der mit
Toluol gesättigten Luft

- Toluol-Rückgewinnung -
über Adsorber



- Optimierungsprozess -
Produktion Druck

Papier 
Farbe 
Energie

Zylinderabstufung 
Rückung 
Heftdickenausgleich

Registerregelung 
Bahnbreitenregelung 
Zugregelung 
Bahnmittenregelung

nicht
tauschbar!

Prozesskontrolle

``Improvisation´´

Wirtschaftlichkeit: 
- Energie               
- Material               
- Personal

Produkt:   
- Qualität  
- Menge    
- Termin

Ökologie:             
- Verträglichkeit   
- Nachhaltigkeit

``Feintuning´´

stochastische 
Störgrößen

deterministische 
Störgrößen



Montage des Doppelrollenträgers DRE 12/127  



Pinole mit hoher Festigkeit und 
max. möglicher Einspannlänge zur 
Minimierung der freien 
Hülsenschwinglänge.

Pinole mit zwei Spannreihen
TR 12B/432 – Technologie



Pinole mit zwei Spannreihen
TR 12B/432 – Technologie



Amplitudenverlauf der Schwingung von
Restrollen mit und ohne Bahnzug

Grüne Kurve: mit Bahnzug
Blaue Kurve: ohne Bahnzug

Startfrequenz beider Signale: 20 Hz
Endfrequenz beider Signale: 24,4 Hz
Restrollendurchmesser: 191 mm




